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BASQUE RESEARCH Segln la estrategia de plasticos de la Unidn Europea,
& TECHNOLOGY ALLIANCE para el afio 2030 los envases deben tener una

reciclabilidad del 100%. Desde GAIKER trabajamos
para lograr este objetivo.

Desarrollo de envases

B Evaluacién de materiales y recubrimientos, incluyendo
las técnicas de transformacidn: extrusion, soplado,
inyeccidn, termoconformado, etc. En recubrimientos:
huecograbado flexografia, offset, screen printing, etc.

B Desarrollo de recubrimientos que permitan la
reciclabilidad del material de envase. Mejora del
tiempo de vida, del alimento consumido y una mayor
contribucion a la sostenibilidad.

B Investigacion y desarrollo de materiales para envase
activo, incorporando sustancias antioxidantes o
antimicrobianas.

B Ecodiseio y validacién de materiales funcionales para
fin de vida. Materiales disefiados para un uso y fin de
vida en condiciones determinadas (biodegradabilidad
aerobia, compostaje o reciclado).

B Extrusién de film para flow pack.

B Extrusién de lamina y posterior termoconformado
para la formacion de bandejas.

1 Aplicacidn de coatings por técnicas de impresién
usadas habitualmente en la industria de impresién
“roll to roll”. Curado térmico y curado UV.

Sostenibilidad y economia circular

n Ecodiseiio de envases que permita mejorar la
sostenibilidad e incrementar la reciclabilidad de los
materiales de envase. Huella ambiental, analisis de
ciclo de vida, huella de carbono, etc.

1 Evaluacién de la reciclabilidad de envases siguiendo
los estandares y protocolos especificos al material y
tipologia de envase.

m Evaluacion de la reutilizacidn de envases para
aplicaciones alimentarias.

m Estudios de reciclabilidad de envases. Reciclado
mecanico, reciclado quimico (pirolisis, solvolisis),
conceptos tray2tray, bottle2bottle.

B Evaluacion de la utilizacidon de materiales reciclados
para aplicaciones alimentarias.

Polimeros biobasados

i Desarrollo de envases y recubrimientos compostables
y/o biodegradables. Formulacién de los materiales de
origen biobasados adaptados a las funcionalidades y
procesos de transformacién de envases.

n Sintesis se polimeros biobasados a partir de
mondmeros de origen natural o procedentes de
biomasa o residuos orgdnicos. Ejemplos de
biopolimeros: TPU, PBS, Bio PESs.

B Formulacion de recubrimientos sostenibles a partir de
pre-polimeros biobasados funcionalizadas.
Caracterizacion de propiedades de formulacion (fase
liquida) y pelicula seca.

m Desarrollo y validacion de prototipos biobasados y/o
biodegradables y su caracterizacién funcional para
cumplir especificaciones de sectores industriales
(packaging, automocion recubrimientos, productos
textiles, agricultura, acuicultura y pesca).

n Desarrollo de la cadena de valor del biopolimero a
bioplastico o biocomposite procesables mediante
extrusién, inyeccién, soplado y rotomoldeo e
impresién 3D.

1 Biosintesis de PHAs de cadena corta y cadena media a
partir de residuos de la industria lactea y/o
agroindustriales para aplicaciones de films de envase.

Escala laboratorio.
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Ensayos y servicios tecnoldgicos
avanzados

» Evaluacién capacidad antimicrobiana y antioxidante.

B Evaluacidn de la seguridad alimentaria de envases
destinados al contacto con alimentos (migracion
global y especifica).

B Evaluacioén de las propiedades mecdanicas (mddulo a
traccién y elongacidn a rotura) de materiales de
envase.

n Evaluacién de las propiedades barrera de materiales,
permeabilidad al oxigeno (OTR) y permeabilidad al
vapor de agua (WVTR).

B Caracterizacion y andlisis de materiales
(DSC, FTIR, SEM, VOCs).

# Evaluacién de la biodegradabilidad aerobia en
condiciones de compostaje s/n 1ISO 14855 y
desintegrabilidad de materiales de envase s/n EN I1SO
20200.

B Trazabilidad. Eucerplast. Recyclass, UNE 15343.
Auditorias de proceso y producto, de contenido de
pldsticos reciclados y aseguramiento de la
trazabilidad.
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Equipamiento

n Rotary Coater RK. Aplicacién de coatings por técnicas
de impresion usadas habitualmente en la industria de
impresion “roll to roll” (huecograbado flexografia, ...) y
laminacién en soporte flexible. Curado térmico y
curado UV. Tratamiento corona.

1 Equipo de extrusién soplado y calandra (escala
laboratorio).

B Extrusidn calandrado a escala piloto.

m Extrusora de doble husillo para compound y extrusién
de ldmina. Escala piloto.

B Equipo de termoformado para formacién de bandeja.

m Equipos de inyeccion.

1 Aplicacién de recubrimientos a escala de laboratorio
(varilla aplicadora, KPPrinter-simula huecograbado,
flexografia, laminacion, ...).

B Equipos de cromatografia (CG/HS, HPLC, ICP) y analisis
(DSC, FTIR, SEM, OXTRAN, Permatran, Instron).

B Equipo de rotomoldeo a escala piloto.

B Respirédmetro multicanal para evaluacién de
biodegradabilidad aerobia de materiales plasticos en
condiciones de compostaje y medio acuosos.

m Equipos de caracterizacion reoldgica y microscopia
SEM y técnicas calorimétricas para determinacion de
propiedades de compostabilidad y viscosidad de
compounds de cada a su procesado.

n Biofermentadores y técnicas de citometria de flujo
para la produccién de Biopolimeros bacterianos
(PHASs).




